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GEOMETRISCHE QUALITATS-
PRUFUNG VON ABGASKON-
VERTERN

Konverter als Teil des Abgassystems geho-
ren heute zur Serienausstattung moderner
Pkw mit Benzinmotor. Fir die Herstellung
der Konverter werden Einzelkomponenten
durch SchweiBen gefligt. Die Qualitat des
Fligeprozesses bestimmt maBgeblich die
Passfahigkeit bei der spateren Montage des
Gesamtabgassystems. Eine fertigungsnahe
Prifung ist deshalb Voraussetzung fir bes-
te Produktqualitat und Passfahigkeit.

Am Fraunhofer IFF wurde fir die Qualitats-
prifung ein optisch berihrungslos
arbeitendes Messsystem entwickelt und
realisiert. Das System basiert auf dem Licht-
schnittverfahren, bei dem mittels Lasertri-
angulation die Oberflache des Konverters
digitalisiert wird. Eine Anordnung

aus mehreren Lichtschnittsensoren und ein
Bewegungssystem werden dafir verwen-
det. Die entstehende Punktwolke wird
nachfolgend ausgewertet. Dabei werden
durch mathematische Approximationsver-
fahren Normgeometrien, wie Zylinder und
Ebenen, in die Punktwolke eingepasst. Im
Anschluss werden die raumliche Lage und
Orientierung der Normgeometrien zuein-
ander bestimmt und visualisiert. Sie dienen
damit als direktes Instrument fUr die Einstel-
lung und Korrektur der Fligevorrichtung
und zur statistischen Prozesskontrolle.

— flexibles automatisiertes Prifsystem flr
verschiedene Typen und GroBen

— Messunsicherheit im Messvolumen
600 x 200 x 200 mm3: < + 100 pm

— Messzeit: 2 bis 3 Minuten

— Ersatz teurer und unflexibler Lehren
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