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MASC-VQC
HOMOGENITAT VON NON-WOVENS

Eine der wichtigsten Eigenschaften von Vlies ist seine mechanische Festigkeit. Diese ist in
hohem MaBe mit der Vlieshomogenitat korreliert. VQC erfasst die Vlieshomogenitat
quantitativ mit Methoden der Bildverarbeitung und erlaubt dadurch Rickschlisse auf die
Vliesfestigkeit.

= hundertprozentige automatische Kontrolle = Kalibrierung zur Kompensation inhomo-
der Homogenitat (»Wolkigkeit«) von Vlies- gener Beleuchtung

stoffen bei hoher Bandgeschwindigkeit . o
= Erstellung von Prifstatistiken, z. B. zur

= robust gegenlber Stérungen wie Ver- Feststellung und Analyse von Trends
schiebung des Bildausschnittes und Be-

= Protokollierung der Auswertung zum
leuchtungsschwankungen

Nachweis der Produktionsqualitat
= |eichte Anpassung der Konfiguration,

= Rlckkopplung in den Produktionsprozess
z.B. an die gewunschte Auflésung und ppiung P

Prafscharfe = penutzerfreundliche Bedienoberflache
Anwendungsbereiche
= Hygienebereich (z.B. Windeln) = Textilindustrie (z.B. technische Textilien,

attierte Kleidun
= Medizin (z.B. Verbandstoffe) et 'dung)

= Landwirtschaft (z. B. Feldabdeck
= Filter (z.B. in der Automobilbranche) andwirtschaft (2 eldabdeckungen)



Ermittlung der Qualitat von

Vliesstoffen

1 Inhomogenes Vlies mit

einigen Faserdefekten

2 relativ homogenes Vlies

Vliesfestigkeit

Vliesstoffe unterliegen wachsenden Ansprichen hinsichtlich ihrer Qualitat. Eine der wichtigs-
ten Eigenschaften ist die mechanische Festigkeit. Ein wesentliches Kriterium hierbei ist die
GleichmaBigkeit der Faserverteilung, die durch Inhomogenitaten wie Faseragglomerationen
und Faserdefekte beeintrachtigt wird. Bei der Vliesherstellung wird die Homogenitat als
indirektes MaB zur Bewertung der Vliesfestigkeit verwendet. Auf sehr feinen Auflosungs-
stufen oder Skalen — wenn man das Vlies aus nachster Nahe betrachtet — sind die einzelnen
Fasern, aus denen sich das Vlies zusammensetzt, noch sichtbar; das Vlies erscheint inhomogen.
Auf groben Skalen — aus der Entfernung betrachtet — erscheint das Vlies sehr homogen,
sofern es keine duBerst groben Fehler aufweist. Die »Homogenitat« des Vlieses ist also
auf mehreren Skalen zu suchen.

Fehlererkennung

Neben der Festigkeit ist auch die Oberflachenqualitdt des Vlieses ein wichtiges Kriterium
flr die Hochwertigkeit des Vliesstoffes. Fir die Fehlererkennung sind am Fraunhofer ITWM
in der Produktreine MASC die Systeme MASC-SPOT und MASC-TASQ entwickelt worden.
Die modulare Struktur dieser Systeme ermdglicht eine einfache Kombination mehrerer
Produkte und somit eine vollstandige Qualitatskontrolle.

Software-Tool zur Homogenitatsbewertung

Dem Fraunhofer ITWM ist es gelungen einen Algorithmus zu entwickeln, der die Vlieshomo-
genitat qualitativ und quantitativ bewertet. Das Software-Tool VQC ermdglicht die sichere
und robuste Bewertung der Homogenitat eines Vlieses (seiner sogenannten »Wolkigkeit«)
mit Methoden der Bildverarbeitung. Es eignet sich sowohl fir labortechnische Untersu-
chungen als auch zur Messung der Produktqualitat bei laufender Produktion.

Bildverarbeitung

Das Ausgangsbild wird mit Hilfe der Laplace-Pyramide einer Multiskalenanalyse unterzogen.
Dies bietet sich an, da die Vlieshomogenitat von Natur aus ein Multiskalen-Phanomen ist.
Als HomogenitatsmalB wird auf jeder Skala die Varianz der Bilder berechnet. Die Varianzen

der einzelnen Skalen werden Uber eine gewichtete Summe zu einem Homogenitatsindex
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zusammengefasst. Die Skaleneinteilung kann frei eingestellt werden, so dass eine An-

passung an unterschiedlichste Stoffarten durch den Nutzer leicht méglich ist.
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