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GranuControl
Auf den Punkt gekommen

Lauft man im Technikum des IOSB mit ge-
senktem Kopf, nicht griblerisch, sondern
suchend, so kann man mit etwas Glick
einen roten Punkt im hell- und dunkelblau
gesprenkelten KautschukfuBboden entde-
cken. In einem Technikum kann FuBboden
zweiter Wahl im Hinblick auf Kosten und
Nutzen die richtige Entscheidung sein.

Ein Hersteller, der einen zu groBen Anteil
seines Produkts als zweite Wahl verkaufen
muss, kann jedoch schnell in wirtschaftliche
Schwierigkeiten gelangen. Mit der opto-
elektronischen Sortieranlage GranuControl
des I0SB werden Fehlteile sicher entfernt.
Fiir die Firma nora® wurde ein Prototyp
entwickelt, und dieser ist seit Marz 2005
erfolgreich im industriellen Einsatz. Seitdem
wurden insgesamt 5 Anlagen in Betrieb ge-
nommen.

Mit GranuControl wurde bei der Firma
nora® die Produktqualitit deutlich gestei-
gert und zwar nicht erst am Ende der Pro-

zesskette, sondern weit vorne, um die Kos-
ten zu optimieren.

Ein Vibrationsforderer sorgt fir eine gleich-
maBige Verteilung des Granulats, das an-
schlieBend in einen Fallschacht fallt und
zum Zeitpunkt der Bildaufnahme auf ca.
2,9 m/s beschleunigt. Auf einer Breite von
700 mm wird ein Endlosbild durch zwei
hochauflésende Farbzeilenkameras mit
Uber 4000 Bildpunkten aufgenommen.

Die Auflosung betragt somit ca. 0,23x0,23
mm?Bildpunkt bzw. rund 1900 Bildpunkte/
cm?. Bildhintergrund ist eine selbst adap-
tierende Beleuchtung (Chamaleon), die die
Farbe des Produkts annimmt.

Die Bildauswertung garantiert mittels max.
8 Klassifikatoren die sichere Identifizierung
von Fremdkorpern.



Ventilblock

Ein Klassifikator kombiniert:

e eine Unterscheidung von 2,1 Mio. Farben,
e eine Flachen- und Langenanalyse sowie
e bis zu 4 morphologische Operationen.
Ein Ventilblock mit 128 Doppeldisen
schieBt die detektierten Fremdkorper aus
dem Produktstrom aus.

Das automatische Einlernen der Produkte
ist mdglich. Die Firma nora® setzt erfolg-
reich das automatische Einlernverfahren
ein.

Leistungsdaten - experimentell Kenndaten (beispielhaft)
gemessen am |IOSB

Produkt: Kautschukgranulat Prifbreite: 700 mm

Fehlanteil in Ausgangsmaterial: 0,5 % Auflésung: ca. 0,35 x 0,35 mm
Durchsatz: 500 kg/h Dusenanzahl: 128 Doppeldusen
Fehlanteil in Gutmaterial nach Sortierung: Farbauflésung: 2,1 Mio. Farben
< 0,001 %

Prifung auf: Flachen-, Ldngenanalyse



